Streszczenie

We wspdltczesnych warunkach rynkowych przedsigbiorstwa produkcyjne zmuszone sa do
szybkiej dostawy produktow o jakoSci spetniajacej postawione wymagania, w cenie i czasie,
ktére sa akceptowalne przez odbiorcg. Wymaga to odpowiednio szybkiej reakcji producentéw
na rézne zachodzace zdarzenia zwiazane z procesem produkcyjnym. Planowanie produkcji obec-
nie nie moze si¢ ogranicza¢ do rozwiazywania klasycznych probleméw szeregowania zadan, ale
nalezy wzia¢ pod uwage niepewnosS¢ oraz niespodziewane zdarzenia, ktére wptywajq na realizacje

zatozonych harmonograméw.

Tematyka szeregowania zadan z uwzglednieniem wystgpujacych zaburzen jest obecnie in-
tensywnie rozwijajaca si¢ dziedzina. W tym obszarze umiejscowiona jest klasa probleméw roz-
wazana w tej pracy. Dla wielu z tych problemdéw nie istnieja formalne modele pozwalajace na
tworzenie efektywnych algorytméw rozwigzujacych problemy decyzyjne. W niniejszej pracy dok-
torskiej zaproponowano zastosowanie meta modelu algebraiczno-logicznego do tworzenia formal-
nych modeli dla klasy niedeterministycznych probleméw dyskretnej produkcji przeptywowej, w
ktérej wystepuja defekty elementéw produkowanych i konieczna jest ich naprawa. Zastosowane
podejscie pozwala wilasnie na tworzenie formalnych modeli dyskretnych proceséw produkcyjnych

dla potrzeb sterowania na poziomie operacyjnym.

W ramach pracy przeanalizowano problemy szeregowania zadain w produkcji przeptywowej
z brakami jako$ciowymi, uwzgledniono wykrywanie réznego typu brakéw jakoSciowych oraz
sposéb naprawy wybrakowanych elementéw. W tym celu wyrdzniono trzy rodzaje maszyn
specjalnych: maszyny z kontrolg jakosci Mo, maszyny naprawcze Mp oraz maszyny powrotne
M. Ze wzgledu na typy i sposéb wykrywania brakéw jakosciowych wyrézniono pigé klas pro-
blemoéw produkcji przeplywowej z rézna liczba i rodzajem maszyn specjalnych. Zmodyfikowano
i opracowano nowe formalne modele algebraiczno-logiczne wybranych probleméw produkcji
przeptywowej z ograniczeniami czasowymi oraz opracowano metode modelowania produkcji
z brakami jakoSciowymi za pomoca metody przetaczania modeli algebraiczko-logicznej dla
tej klasy probleméw, uwzgledniajace specyficzne cechy probleméw wynikajace z rodzajow i
konfiguracji maszyn specjalnych. Ponadto podano nastgpujace etapy konstruowania metody
przetaczania modeli dla tej klasy problemdéw: analiza zaktécen, podziat problemu na problemy
pomocnicze, ustalenie regut przelgczania, definicja zbioréw stanéw przetaczania i konstruowanie

funkcji przetaczajace;.



